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ELTA dostarcza szeroki zakres

wysokowydajnych czujnikow i
systemow pomiarowych dla maszyn
do ciggtego odlewania stali, walcarek
do walcowania na gorgco, linii
przetwodrczych, oraz innych zastosowan
wymagajgcych ekstremalnych
warunkow.

osiadamy ponad 60 Ilat
doswiadczenia w pracy w trudnych
warunkach walcowni stali i wiemy w
jaki sposdb zaspokoi¢ potrzeby nawet
najbardziej wymagajgcych zastosowan.

Technologie

Czujniki

* Czujniki do goracego metalu

» Skaner podczerwony petlowy
» Bariery optyczne/laserowe

* Przetaczniki zblizeniowe

* Urzadzenia kodujace

* Inteligentne kamery liniowe

* Czujniki pomiarowe laserowe

Systemy pomiarowe

» Stereoskopowe mierzenie szerokosci
» System optymalizacji przycinania

SKANOWANIE TRIANGULACJA

tbwne technologie wykorzystywane przez

DELTA, to: skanowanie podczerwone (Rota-
Sonde) do wykrywania i sterowania potozeniem
goragcych produktéw, skanowanie triangulacyjne
(Trilas TL) oraz badanie czasu przelotu (Dilas FT)
do pomiaru odlegtodci i wymiaréw, obrazowanie
stereoskopowe (DigiScan) do mierzenia szerokosci,
aprzetwarzanie obrazu (CropVision) do optymalizacji
przycinania.

Maszyna do

Ciagtego leewa«nia '

BADANIA CZASU

STEREOSKOPIA ANALIZA OBRAZU

Zoptymalizowaliémy te technologie dla warunkéw
ekstremalnych wystepujgcych w branzy
metalowej, w szczegdlnosci do niekontaktowego
wykrywania i pomiaréw produktéw w bardzo
wysokiej temperaturze.

Dtugi Produkt

iec do Dogrzewania
AL 8 : Walcarka

Kesisk | Kesow




' DELZA

Ukierunkowane
zastosowanie

ELTA potrafi specjalistycznie okreslic,
jaki czujnik odpowie na unikalne
wymagania stosowane w przemysle stalowym.
Inzynierowie projektowi firmy DELTA zwiekszajg ich
wydajnosc¢ i funkcjonalnos¢, aby by¢ na biezgco z
ciggle zmieniajgcymi sie procesami przemystowymi.

Doktadnosc i
niezawodnos$¢

ELTA, podczas wielu lat na rynku, stworzyta

niezawodne i doktadne czujniki, ktére potrafig
przetrwaé nawet najciezsze warunki panujgce
podczas nowoczesnej produkcji stali. Czujniki
skanujgce na podczerwien, oraz laserowe firmy
DELTA sg punktem odniesienia dla branzy metalowej
w zakresie wykrywania, lokalizacji krawedzi i
mierzenia wymiaréw produktu poruszajgcego sie z
duzg predkoscig w temperaturze od pokojowej do
1300°C.

azdy czujnik sktada sie z wodoodpornego

korpusu z lanego aluminium i elementéw
elektronicznych zgodnych z nawet najbardziej
surowymi specyfikacjami. Wiele czujnikéw to
czujniki samodiagnozujgce sie wraz z testami i
alarmami, ktére zapewniajg witasciwe dziatanie i
zapewniajg odpowiednie wejscia, niezbedne przy
nowoczesnym przetwarzaniu sygnatow.

t odniesienia dla czujnikow
Fggfe'neg\?vkpomiarowych dla przemystu stalowego

e Nax rk ca : —Walcowania-Na
Ponowne Nagrzewanie Walcarka Goraca: Systemy Pomiarowe _ el
Kesiska Piec Grzewczy Taém i Blach Grubych , _
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Linia Produktow

Czujniki do automatyzaciji walcarek stali
Wynik ponad 60 lat doswiadczenia !

Nowoczesne funkcje stosowane przez DELTA to miedzy innymi:

» Specjalna konstrukcja, ktéra wytrzyma trudne warunku panujgce w walcarkach stali

» Odporna konstrukcja z obudowg z lanego metalu, chtodzeniem wodnym i
oczyszczaniem powietrza

» Czujniki zaprojektowane z myslg o fatwej instalacji, dziataniu i utrzymaniu ruchu

Czujniki Do Gorgcego Metalu

ystem skanowania optycznego, potagczony z najnowoczesniejszg

ﬂb_ ' ' technologig fotokomdrkowa na podczerwien, to optymalne rozwigzanie
' na potrzeby dokfadnego, szybkiego i niezawodnego wykrywania produktu,

P niezaleznie od rozmiaru i temperatury Detektor skanujgcy do gorgcego metalu

Rota-Sonde DC dziata w trudnych warunkach, na przyktad w warunkach

’ pary wodnej, pytu lub zgorzeliny. Jest szczegdlnie dobrze przystosowany do
zastosowan, gdzie zmiana procesu powoduje znaczng réznice temperatury
produktu lub zmiane wspétczynnika emisyjnosci.

Skanery Podczerwone Petlowe

kanery podczerwone petlowe Rota-Sonde TS skanujg pole optyczne i nie
wymagajg regulacji optycznej. Z duzg doktadnoscig mierzy rozmiar petli
na walcarkach drutu, pretéw, profili, nawet metali specjalnych w obecnosci
pary wodnej i spalin.
Czujnik na podczerwien DELTA TS kontroluje petle, centruje gorgce tasmy
lub blachy i zapewnia informacje na temat potozenia szerokiego zakresu
materiatow.

Bariery Optyczne / Laserowe

Bariery optyczne V3 i VE/VR posiadajg korpus z lanego aluminium,
, ‘ opcjonalne oczyszczanie powietrza i chfodzenie wodg, do stosowania w
" : , Y ciezkich warunkach panujgcych w walcarkach stali.

N J Bariery laserowe V5, VL/VRG i VLP21/VRH sg przeznaczone do zastosowan,

gdzie istnieje duze nagromadzenie pary wodnej, pytu lub dymu, na przykiad

) w komorze natryskowej, maszynie do oczyszczania ptomieniowego, lub
’ \ pieca do dogrzewania.

Ekrany odblaskowe mogg pracowac¢ w temperaturach otoczenia do 400°C.

Wytaczniki zblizeniowe

- ylgczniki zblizeniowe o dalekim zasiegu G120 lub IW100 sa
= umieszczone w wytrzymatych obudowach z witdkna szklanego sag
\ catkowicie zabezpieczone przed pytem i wilgocig. Posiadajg zakres
N - wykrywania do 120 mm, oraz pole wykrywania do 1200 mm.

Indukcyjne przetaczniki zblizeniowe IH mogg dziataC w temperaturze
'\\ otoczenia jak tez do 180°C.

\ Magnetyczne przetgczniki zblizeniowe MHM to wytrzymate czujniki, zdolne
N do pracy w trudnych warunkach przemystu stalowego.
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Urzgdzenia kodujgce

Wysoko wytrzymate, przyrostowe urzadzenie kodujgce GDP i GDC sg
stosowane do kontroli szybkosci silnika, pomiaru dtugoscilub lokalizacji na
rolce lub walcarce, odbywajgcych sie w ciezkich warunkach, przy wstrzgsach,
wibracjach, obecnosci wody i wysokich temperaturach (do 120°C).

Inteligentne kamery liniowe

TSP to kamera liniowa o wysokiej rozdzielczosci, stuzgca do bezkontaktowego
pomiaruonline. TSP dostarczabezposrednio sygnatanalogowy proporcjonalny
do potozenia krawedzi, potozenia linii osiowej czy tez szeroko$ci produktu.

System DR3000 potrafi wykrywaé jakikolwiek maty element produktu na
szerokim polu widzenia.

Czujniki pomiarowe laserowe

Serie czujnikow Trilas TL Dilas FT to czujniki mierzgce odlegtosé¢ cyfrowe, o
wysokiej rozdzielczosci, niekontaktowe.

Cel moze by¢ gorgcy (1300 °C) lub zimny, nieruchomy lub ruchomy.

taczac pare czujnikow, mozna uzyskac ksztatt oraz wymiar elementu.
Typowe zastosowania obejmujg pomiar szerokosci i dtugosci slaba na
maszynie do ciagtego odlewania stali; wykrywanie potozenia blachy, kesiska,
kesa, kontrola wigzki tasmy.

Systemy pomiarowe

Stereoskopowe mierzenie szerokosci

System DigiScan XD4000 zostat zaprojektowany w celu osiggniecia bardzo
wysokiej dokfadnosci i niezawodnosci w ekstremalnych warunkach panujacych przy
walcowaniu na gorgco. Dwa aparaty fotograficzne o wysokiej szybkosci i rozdzielczosci
sg zamocowane na podiozu optycznym, aby umozliwi¢ pomiary stereoskopowe.

Zaawansowane filtry i algorytmy sprawiajg, ze czujnik nie jest podatny na otoczenie
panujgce w maszynie do walcowania na goraco (woda, wariacje temperatury przy
krancach produktu itp.).

Przyrzad jest kompaktowy i wytrzymaty, ze szczelng obudowg z aluminium, tatwy w
instalacji i utrzymaniu ruchu.

Urzadzenie pomiarowe jest dostarczane w petni skalibrowane i gotowe do instalacji.
System zawiera funkcje weryfikaciji, ktéra automatycznie potwierdza doktadnos¢.

System optymalizacji przycinania

CropVision CV3000 opiera sie na obszarowym aparacie fotograficznym,
rejestrujgcym zdjecia czesci przedniej i tylnej elementu w ciggu utamka
sekundy. Zaawansowane oprogramowanie do wykrywania krawedzi okresla
ksztatt cze$ci przedniej i tylnej. Pare rodzajéw strategii jest przechowywanych
w systemie i moze zosta¢ wybranych dla innych rodzajéw produktow
walcowanych, aby zwigkszy¢ zysk.




Odlewanie slabow

Przycinanie dtugosci przy uzyciu
skanowania urzgdzeniem HMD
Rota-Sonde oraz wysoko wytrzymatym
generatorem impulséw GDC.

Pomiar szerokosci slaba przy uzyciu
laserowego czujnika triangulacyjnego
Trilas TL.

Wyczuwanie pretéw probnych przy
uzyciu barier laserowych V5 lub barier
optycznych VE/VR.

Aby dostarczy¢ wtasciwe produkty do walcarek na gorgco, wazne jest zmierzenie
wymiaréw blach, kesik, keséw odlanych w maszynie COS. Firma DELTA
zaprojektowata specjalne czujnikilaserowe zdolne do wykonania z duzg doktadnoscia
bezkontaktowego pomiaru gorgcych productéw odlewanych w trudnych warunkach.
Typowe zastosowania czujnikow DELTA obejmujg wykrywanie produktu w réznych
miejscach, na przyktad przed znakownica.

Produkty kluczowe
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i DELTA

Urzadzenie do odlewania

kesisk / keséw

» Wykrywanie przy uzyciu urzgdzenia
HMD Rota-Sonde DC.

» Pomiar kesa/kesiska na podtozu
do stygniecia przy uzyciu dwoch
czujnikéw Dilas FT.

Stot wysuwany

» Pomiar wymiaréw slabow (szerokos¢
diugos¢ - grubosé¢) na stole
wysuwanym zaraz przed jej dojsciem
do maszyny znakujgcej, przy uzyciu
laserowego czujnika triangulacyjnego
Trilas TL, czujnika laserowego Dilas FT
badajgcego czas przelotu oraz bariery
laserowej V5.

* Kontrola poziomu sterty ptyt przy
uzyciu bariery optycznej o wysokiej
mocy VE/VR.




. Pomiar dtugosci

e .
» Pomiar dtugosci kesa przy uzyciu p— ..
dwéch czujnikdw laserowych Dilas FT.

Operacja fadowania jest kluczowa Przed przemieszczeniem kesa lub kesiska do
pieca bardzo wazne jest poznanie i potozenie czesci przedniej i tylnej, aby unikngé
uszkodzenia.

Po stronie wyjsciowej, bardzo wazne jest rozpoznanie produktu oraz potozenia i
ewentualnie skosu.

‘3 Produkty kluczowe
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Seria Seria
TLiFT VLP21/VRH




DELIZA

tadowanie : %tfﬁ

w (=
« Wykrywanie keséw odbywa sie przy uzyciu %ﬂf—

bariery laserowej V5 lub bariery optycznej V3. q
* Czujnik laserowy Dilas FT jest stosowany

do pomiaru kesa, a w potgczeniu z barierg

laserowg V5 dokonuje pomiaru dtugosci.

Roztadowanie

* Wykrywanie kesiska lub kesa w piecu do
dogrzewania przy uzyciu bariery laserowej o
wysokiej mocy VLP21/VRH.

» Pomiar potozenia i nachylenia kesa lub kesiska
przy uzyciu czujnikow laserowych Dilas
FT4200.




Pret / Drut

+ Sledzenie gorgcych produktéw przy
uzyciu skanera HMD Rota-Sonde DC.
» Kontrola przycinania przy uzyciu

wysokiej doktadnosci.

+ Kontrola przestrzeni miedzy rolkami
przy uzyciu wysokowytrzymatego
generatora impulséw GDC lub GDP.

Wykrywacze HMD (Hot Metal Detectors, pol. czujniki do gorgcego metalu) sg zaprojektowane
do sledzenia gorgcych produktdw na réznych etapach procesu walcowania na gorgco. Przy
operacjach kluczowych, takich jak kontrola scinania, wazne jest oparcie sie 0 dane z dokfadnych
czujnikdw, ktdre w czasie krotszym niz 1 ms wykryja czes¢ przednig i tylng niezaleznie od potozenia,
rozmiaru lub temperatury preta. Do tego typu zastosowan zalecane jest skanowanie HMD z powodu
waskiego pola bocznego. Wykorzystanie najnowszej technologii czujnikéw podczerwieni umozliwia
wykrywanie produktow w temperaturach do 180°C, do wykrywania produktow po ich chfodzeniu.

Produkty kluczowe

o, "'ﬂ
. ;“

Seria Seria
DC TS
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skanera HMD Rota-Sonde DC o =
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Polozenie preta =
» Niekontaktowy pomiar potozenia f,;_;ff_f j’_@,f'
ogranicznika przy uzyciu czujnikow e

laserowych Dilas FT. ,g/ T

Wykrywanie pretow

* Wykrywanie pretéow przy
uzyciuskanera HMD
Rota-Sonde DC.

’,4

Petla pionowa

« Pomiar petli pionowej
przy uzyciu skanera na
podczerwien Rota-Sonde TS.

Petla pozioma 5\

« Pomiar petli poziomej przy .,
uzyciu skanera na podczerwienh
Rota-Sonde TS.
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Pomiar diugosci

* Pomiar dlugosci w ,locie“ przy

uzyciu czujnika laserowego g
Trilas TL i bariery laserowej V5. !“--

» Pomiar dlugosci w ,locie“ przy uzyciu urzgdzenia - ‘
Deltaliner na przenosniku. ?‘}5"&-_ 2 ‘
System zawiera zestaw skaneréw HMD Rota-Sonde DC, ?"}; -
ktére wykrywajg element przedni i tylny, oraz jednostki ?t‘:;-, -
przetwarzajacej. ¥
Czas wykrywania jest zapisany z duzg doktadnoscig na

potrzeby obliczen szybkosci i jej wariaciji. ¥ ﬁ"f

Optymalizacja procesu walcowania na ciepto wymaga stosowania doktadnych i
niezawodnych czujnikéw do wykrywania i pomiarow.

Firma DELTA opracowata serie czujnikéw niekontaktowych zdolnych do przetrwania
ekstremalnych warunkéw panujacych w walcarkach: wysoka temperatura otoczenia,
wysokie poziomy promieniowania podczerwonego, pytu i pary wodne;.

Produkty kluczowe
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DELIZA

Kesisko

» Pomiar szerokos$ci kesiska po
wyjsciu ze zgniatacza kesiska
przy uzyciu laserowego czujnika
triangulacyjnego Trilas TL.

9 Szyna
» Kontrola podwykonawcza szyny

przed przeniesieniem jej na

podfoze do stygniecia przy uzyciu

1 czujnikéw laserowych Trilas TL lub
Dilas FT.

Pret

+ Wykrywanie matego preta na szerokim
stole przy uzyciu aparatu liniowego
DR3000.
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Stét transferowy

* Pomiar dtugosci — szerokosci —
l grubosci pyty na stole transferowym
dzieki kombinacji czujnikéw
' laserowych Trilas TL i Dilas FT.
. * Pomiar dtugosci — szerokosci
slaba przy uzyciu 4 czujnikow
laserowych Dilas FT.

L
— 5
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Typowe zastosowania w piecu do dogrzewania slabow obejmujg wykrywanie,
lokalizacje oraz pomiar slabéw na stole do tadowania. Czujniki DELTA moga
pracowac¢ nawet przy bardzo nieréwnej powierzchni slabow, wytrzymujg wibracje
i gorgco, zwtaszcza w przypadku tadowanie produktéw goracych. Firma DELTA
opracowata réwniez pare unikanych czujnikéw do wykrywania slabéw wewnatrz
pieca do dogrzewania.

i

| Produkty kluczowe
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tadowanie

» Wykrywanie slaba na stole transferowym przy uzyciu bariery optycznej V3 lub V5. ,‘

* Wykrywanie slaba z przodu pieca do dogrzewania przy uzyciu czujnika
laserowego Dilas FT.

» Wykrywanie slaba i potwierdzenie szerokosci przy popychaniu slaba za
pomocg bariery optycznej o wysokiej mocy VE/VR.

» Doktadna lokalizacja slaba przy uzyciu czujnikéw laserowych Dilas FT przed
wejsciem slaba do pieca.

Roztadowanie

* Wykrywanie slaba wewnagtrz pieca do
dogrzewania przy uzyciu bariery laserowej
o wysokiej mocy VLP21/VRH.

» Wykrywanie slaba i kontrola potozenia przy
uzyciu.

+ czujnika laserowego Dilas FT4200 zains-
talowanego z boku lub z przodu pieca do
dogrzewania. Wykrywanie slaba na stole
roztadujgcym przy uzyciu skanera HMD
Rota-Sonde DC.
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Klatki wstepne

« Sledzenie produktéw przy uzyciu
skanera HMD Rota-Sonde DC.

Wykrywanie przed
obcinaniem

* IRIS, do wykrywanie pod stotem,
gdy warunku zewnetrzne, woda i
para wodna utrudnia dotarcie do
gornej czesci.

Od wyjscia z pieca do dogrzewania do zwijarki, czujniki do gorgcego metalu
DELTA, skaner na podczerwien i laserowe czujniki pomiarowe sg intensywnie
wykorzystywane do wykrywania, lokalizacji krawedzi i pomiaru. Mogg one pracowac
z duzg doktadnoscig i niezawodnoscig w trudnych warunkach: wysokiej temperaturze
otoczenia, promieniowania cieplnego, pary wodnej, wody, pytu itp.

£ L ¢
Seria Seria Seria
DC IRIS TLiFT




DELIZA
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Centrowanie

+ Centrowanie tasmy
przy uzyciu skanera
na podczerwieh
Rota-Sonde TS.

Wykanczanie i obszar
zwijarki

* Wykrywanie czesci przedniej i tylnej
tasmy przed zwijarkg przy uzyciu
bariery optycznej o wysokiej mocy
VE/VR, lub bardzo czutego skanera
HMD Rota-Sonde DC.

o

] Przeniesienie zwoju

- r i | » Wymiary kregu i centrowanie
ﬁ odbywa sie przy uzyciu
czujnika laserowego Trilas TL.




Systmy poiawe dla walcarek
formujacych tasmy:i blahy na rqco

Stereoskopowe Mierzenie Szerokosci

» Stereoskopowe mierzenie szerokosci DigiScan
XD4000, zaprojektowane do instalacji nad stotami Optymalizacja
rolek w walcarkach gorgcych to najnowoczesniejsza : :
technologia do pomiaru szerokosci wyproduko- Przycmanla
wanej tasmy/blachy. Do stosowania na klatkach  + Urzadzenie pomiarowe do

wstepnych i wykanhczajgcych. Wyemitowane promie- optymalizaciji przycinania CropVison

niowanie optyczne gorgcej tasmy stanowi kontrast do CV3000 rejestruje zakonczenia preta.

okre$lania szeroko$ci. Na obszarach gdzie produkt Analizuje obrazy, przetwarza kontur i na podstawie

ma temperature nizszg niz 600°C, dostepne jest ksztaltu czesci przedniej i czesci tylnej, oraz zestawowi

opcjonalne podswietlenie lub odwietlenie produktu. strategii, okresla optymalng dtugosc¢ przyciecia. Nastawy
* Metoda stereoskopowa pomija problemy zwigzane z ciecia moga by¢ regulowane przez operatora i przestane

pomiarem szerokosci gorgcej tasmy lub piyty, takie jak réznice do sterownika scinania. Urzgdzenie CV3000 moze

w grubosci lub przechyleniu, uniesieniu i sprezystosci tasmy. znacznie zredukowac straty zwigzane z przycinaniem.

Zdolnos¢ do doktadnego pomiaru wymiardw tasmy i blachy podczas procesu
walcowania na gorgco jest bardzo wazne do produkcji stali wysokiej jakosciiuzyskanie
optymalnego zysku. Firma DELTA opracowata serie urzgdzen pomiarowych do
zainstalowania w ekstremalnych warunkach otoczenia wystepujgcych w przemysle
metalowym przy uzyciu najnowszych technologii i szybkich kamer cyfrowych o
wysokiej rozdzielczosci.

| Produkty kluczowe

Seria Seria
XD4000 CV3000




Funkcje kluczowe

» Bardzo wysoka doktadnos¢ i niezawodnos¢é w
ekstremalnych warunkach panujgcych w walcarce
tasmy walcowanej na gorgco.

Przyjazny uzytkownikowi interfejs graficzny
Architektura modutowa umozliwiajgca tatwe
rozszerzanie funkcji i wdrazanie skutecznych
rozwigzan u klienta koncowego: Wygiecie/ ksztatt
ptyty Profil termiczny / optymalizacja przycinania
tatwa instalacja i utrzymanie ruchu.

» Niezawodnos¢, brak czesci ruchomych.

* Wytrzymata konstrukcja z obudowg z lanego metalu,
systemami chiodzacymi wodg i oczyszczajgcymi powietrze.
Wysoce optacalny czujnik.

Architektura

* Urzgdzenia pomiarowe firmy DELTA mozna
bezposrednio podtgczy¢ do sieci Ethernet,
opierajg sie na architekturze Klient — Serwer.
Rézne urzadzenia pomiarowe (serwery) w
sieci tworzg dane pomiarowe a rézni klienci
(panel operatora HMI, utrzymanie ruchu i
diagnostyka, jakos¢) mogg uzyskac¢ dostep
do tych danych aby je przejrze¢ lub zapisaé.

DELIZA

Instalacja

Urzgdzenie pomiarowe jest szybkie w instalacji,
wystarczy podtgczy¢ jedno ztgcze elektryczne
(zasilanie i wewnetrzne We/Wy), jedno zigcze
Ethernet i trzy szybkoztgcza (powietrze i woda).
Urzgdzenie pomiarowe DigiScan XD4000
lub CropVision CV3000 mogg by¢ bardzo
tatwo podigczone do jakiegokolwiek systemu
automatyzacijii komputera gléwnego (host). Posiada
ono wejscia i wyjscia zdalne cyfrowe i analogowe,
Ethemet TCP/IP, Profibus DP i port rownolegty.




Walcarka do formowania
na zimno linia przetworcza

Przeniesienie zwoju

» Kontrola potozenia wozka ze zwojem

dokonywana przy uzyciu czujnika o
laserowego Dilas FT i bariery < ———
laserowej V5. ———
I’ i <
- e -.'
l ' \ E‘ L
] ] Pomiar szerokosci
Pomiar zwoju . :
+ Stereoskopowe urzgdzenie do pomiaru
» Szeroko$¢ zwoju jest sprawdzana podczas gdy szerokosci DigiScan XD1000 mierzy
jest on przenoszony na rozwijarke, a $rednica jest szerokos¢ paska. Doktadnosc jest wysoka
mierzona przy uzyciu czujnikow laserowych Trilas TL. nawet jesli pasek faluje pionowo.

Firma DELTA oferuje wiele bezkontaktowych czujnikéw laserowych do mierzenia
wymiarow kregow , ich utozenia, szerokosci taSmy i wycentrowania.
Stereoskopowe urzadzenie do pomiaru szerokosci DigiScan XD1000 z bezposrednim
potgczeniem Ethernet i rozbudowang funkcjg zapisu danych pomaga klientom w
dostarczaniu produktéw zgodnych z najwyzszymi normami jakosci.

Produkty kluczowe

seria seria seria
XD1000 DTS TLiFT
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Wykrycie dziur zgrzewu Kapiel galwanizacyjna

* Czujnik skanujacy na podczerwien DTS240. * Mierzenie poziomu cynku przy uzyciu
czujnika laserowego Trilas TL.
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Centrowanie Kontrola petli
» Centrowanie lub pozycjonowanie * Mierzenie petli przy uzyciu czujnika
krawedzi tasmy przy uzyciu aparatu laserowego Trilas TL.

liniowego TSP.




Walcowanie aluminium

» Wykrywanie: Urzgdzenie Rota-Sonde DC4500 jest stosowane
do produktow aluminiowych w temperaturze ponad 300°C.
Dla innych zastosowan, gdzie potrzebne jest wykrywanie
stosowane sg optyczne lub laserowe bariery. W réznych
warunkach srodowiskowych jakich jak obecnos¢ pytu,
zalecane sg czujniki o bardzo szerokich zakresach, takich
jak VE/VR. Wszystkie czujniki posiadajg pokrywe ochronng, z
opcja oczyszczania powietrza, jesli taka funkcja jest potrzebna.

» Pomiar szerokosci ptyty aluminiowej Trilas TL.

Stereoskopowy pomiar szerokosci ptyt aluminiowych lub

paskow przy pomocy urzgdzenia DigiScan XD1000.

Pomiar zwoju.

Zwijanie produktow miedzianych

» Kontrola petli przy uzyciu skanera petli na podczerwien
Rota-Sonde TS (wersja o wysokiej czutosci).
» Pomiar slaba i kregow.

Kucie

* Pomiar $rednicy: stereoskopowe urzgdzenie do pomiaru
Srednicy DigiScan XD4500 jest przeznaczone do pomiaréw
duzych srednic (od 500 do 5000 mm). Dziata bezposrednio
z promieniowaniem emitowanym przez produkt, dlatego tez
sprzet jest zainstalowany tylko z jednej strony i mozna go
umiesci¢ nawet do paru metrow od gorgcego produktu.

» Kucie pierécieni: laserowy czujnik triangulacyjny zdolny do
doktadnej pracy przy temperaturach do 1300°C, mierzy
Srednice podczas procesu kucia.

Huty zelaza i stali, koksownie

» Potozenie ptaszcza i wozka kadziowego: bardzo wytrzymata
konstrukcja odlegtosciomierza laserowego DELTA sprawia,
ze sg jest to idealne rozwigzanie dla trudnych warunkéw
panujacych w hutach stali.

* Wykrywanie gorgcego koksu.




nwestycje naukowo-badawcze sg bardzo wazne
dla firmy DELTA: ponad 20% personelu zajmuje sie
utrzymaniem ruchu i rozwojem linii produktéw. Zespoty
rozwojowe DELTA, skfadajace sie z inzynierow
elektroniki, mechaniki i oprogramowania, wchodza
w sktad miedzynarodowej sieci utrzymujacej bliski
kontakt z klientami. Bardzo wykwalifikowany zespot
produkcyjny.

Wsparcie techniczne
na catym swiecie

isjag firmy DELTA jest réwniez zapewnianie

doskonatego wsparcia technicznego dla swoich
klientéw. Firma DELTA wierzy, ze aby tego dokonaé¢
bardzo wazne jest dbanie o lokalne wsparcie
techniczne. Kierujgc sie tg filozofig, DELTA zatozyta
odpowiednie przedstawicielstwa w Europie, Stanach
Zjednoczonych, Chinach i Indiach, aby zapewni¢ od-
powiednie wsparcie techniczne u klientow.

Ponad 40 000 czujnikbéw dziata obecnie na catym
Swiecie, w ponad 70 krajach.

irma DELTA powstata

w 1954 roku i jest
obecna na catym $wiecie.
Posiada siedzibe we
Francji, koto Strasburga,
piec oddziatéw w
Chinach, Niemczech,
Indii, Ameryce Pétnocne;j
i Rosji, oraz wielu przeds-
tawicieli na catym Swiecie.

ELTA przestrzega surowych procedur,

zapewni¢ najwyzszy poziom jakosci i diugotrwate
wsparcie naszych czujnikow. Niektore produkty
DELTA zainstalowane w bardzo trudnych warunkach
sg wcigz uzywane po ponad 30 latach przy wsparciu
technicznym delta.

aby

Jakosé

isjg firmy DELTA jest dostarczanie czujnikow,

ktére sg niezawodne i najwyzszej jakosci.
Przy projektowaniu i produkcji kazdego produktu
DELTA stosowane sg najbardziej restrykcyjne normy
jakosciowe. DELTA Francja od 1995 roku posiada
certyfikat ISO 9001:2008 (N° 1995/4590.4 certyfikacja
Afnor).

DELIZA
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Obecn

; Globalna Sie¢

oé¢ na Swiatowych Rynkach

Siedziba DELTA
Aéroparc 2 — 12 rue des Cigognes - 67960 ENTZHEIM - FRANCJA
Tel: +33 388 78 21 01 - Faks: +33 388 76 02 29 - info@deltasensor.eu

DELTA USA, Inc. DELTA mbH
(Ameryka péinocna) (Niemcy)
Tel: +1412 429 3574 Tel: +49 700 33 58 27 36

Faks: +1412429 3348 Faks: +49 700 33 58 28 35
info@delta-usa.com info.de@deltasensor.eu

~N DELTA Sensor
(Rosja)

Tel: +7 916 682 60 27
info.ru@deltasensor.eu
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DELTA Sensor
(Chiny)

Tel: +86 519 8188 2500
Faks: +86 519 8188 2400
info@deltasensor.com.cn

DELTA Sensor

(Indie)

Tel: +91 114054 8170
Faks: +91 1140548172
info.in@deltasensor.co.in
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